HOLZHACKER H 130 + H 160
H 200 + H 250
H 230

MASCHINENFABRIK




Holzhacker Baureihe 130

fiir Holzstarken bis 130 mm

Kste bis zu einer Stirke von 130 mm werden beim Holzhacker der Bau-
reihe 130 durch eine hydraulisch angetriebene Einzugswalze sicher der :
Hackscheibe zugefiihrt. Die Einzugswalze ist mit Zahnlamellen versehen, i AL
die aus verschleiRfestem Stahl hergestellt werden. Die Einzugswalzen : _ ;
werden durch den umlaufenden Sicherheitsbiigel auf ,,Stop", ,,Einzug" Holzstéirken bis 130 mm werden problemlos verarbeitet
und ,Reversieren" geschaltet.

Zwei Gegenschneiden sorgen fiir einen exakten und gleichmdRen Schnitt.
Die GroRe der Hackschnitzel ist mit 8 mm Lange einheitlich groR. Die
Tandemhackscheibe ist mit 2 Messern bestiickt und sorgt fiir einen
optimalen Auswurf des Hackgutes.

Die Hackmesser sind einfach zu montieren und miissen nicht nach jedem
Schleifen neu eingestellt werden. Dieses Messerfixsystem verhindert
falsche Einstellungen der Messer und fordert einen reibungslosen Arbeits-
ablauf.

Der Hacker ist unabhdngig von der Schlepperhydraulik, da eine eigene
Olversorgung fiir den Antrieb der Einzugswalzen im Gerit verbaut ist. Fine
Gelenkwelle mit Freilauf wird mitgeliefert. Auf Wunsch sind Drehzahl-
wdchter und Betriebsstundenzahler lieferbar. Die schwere Diicker-Tandemscheibe

Der Holzhacker HM 130 ist das ideale Gerat fiir Lohnunternehmer und
Kommunalbetriebe, die einen Holzhacker in der Kompaktklasse bendoti-
gen. Es geniigt ein PKW mit Kugelkopf-Zugvorrichtung um zum Einsatzort
zu gelangen. Der Hacker ist auf ein Einachsfahrgestell montiert und vom
TUV bis 80 km/h zugelassen.

Der HM 130 wird von einem 2-Zylinder Kohler-Benzinmotor mit 18 kW
(25 PS) angetrieben. Die starre Deichsel ist mit einer Kugelkopfkupplung
versehen.

Das Hackaggregat beim HM 130 ist wie beim H 130 ausgefiihrt.

Drehzahlwadchter und Betriebsstundenzdhler sind serienmdRig verbaut.

Technische Daten siehe Seite 10

Grofer Einfiihrtrichter mit umlaufendem Sicherheitsbiigel

Dem HM 130 geniigt ein PKW mit Kugelkopf-Zugvorrich-
tung fiir den Transport zum Einsatzort.
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Holzhacker Baureihe 160

fiir Holzstarken bis 160 mm

Beim Holzhacker der Baureihe 160 gewdhrleisten 2 waagerecht liegende
Einzugswalzen einen sicheren und ruhigen Einzug der Aste bis zu einer
Stdarke von 160 mm. Im Gehduse sind 2 Gegenschneiden montiert, die aus
verschleiRfestem Material gefertigt sind.

Auf der Tandemhackscheibe sind 2 Hackmesser verbaut, die einfach zu
montieren sind. Eine Justierung der Messer ist nicht nach jedem Schleifen
erforderlich. Die GroRe der Hackschnitzel ist bis auf 10 mm einstellbar.

Wie beim Hacker der Baureihe H 130 werden auch hier die Einzugswalzen
liber eine im Gerdt verbaute Hydraulikanlage angetrieben. Somit ist der
Hacker unabhdngig von der Schlepperhydraulik. Auf Wunsch sind auch
hier Drehzahlwichter (Uberlastschutz) und Betriebsstundenzéhler liefer-
bar.

Der Antrieb des Hackers erfolgt liber Schlepperzapfwelle mit 540 U/min.

Im Holzhacker HM 160 ist ein 4-Zylinder Lombardini-Dieselmotor mit 25
kW (35 PS) verbaut. Der Hacker ist wie der HM 130 auf ein Einachsfahrge-
stell montiert. Ein TUV-Gutachten bis 80 km/h wird mitgeliefert.

Holzhacker HM 160 im Einsatz Eine Kupplung zwischen Motor und Hackscheibe wird elektrisch betdtigt.
Ein Drehzahlwachter und Betriebsstundenzadhler sind serienmaRig
verbaut.

Technische Daten siehe Seite 10

Drehzahlwdchter und
Betriebsstundenzdhler sind
serienmdflig verbaut.
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Holzhacker Baureihe
200 + 250

fiir Holzstarken bis 200 oder 250 mm

Die Holzhacker der Baureihe 200 und 250 sind Profi-Gerdte der gehobenen
Leistungsklasse in bekannter DUCKER-Qualitét fiir den harten Dauerein-
satz. Sie verarbeiten auch Hackgut mit hohem Griinmasseanteil sicher
und storungsfrei.

Die Hacksler sind ausgestattet mit einer schweren 3-Messer-Tandemhack-
scheibe. Durch das neu entwickelte Messer-Fix-System miissen die Messer
nicht mehr nachgestellt werden. Die Hackscheibe ist fiir Wartungsarbeiten
arretierbar. Die Verbund-Schweisskonstruktion ist extrem stabil und
bruchfest. GroRBe Wurffliigel mit auswechselbaren Endstiicken und zusatz-
liche Raumer sorgen fiir einen einwandfreien Auswurf des Hackgutes.

Ein auswechselbarer VerschleiBboden im Gehduse garantiert eine lange
Lebensdauer des Gerdtes.

Das Ausblasrohr ist verstellbar und arretiert werkzeuglos. Die gleich-
maRigen Hackschnitzel von 13/14 mm Lange werden bis zu 15 m weit
ausgeworfen. In Verbindung mit einer verstellbaren Auswurfklappe lassen
sich Auswurfrichtung und -weite genau einstellen.

Die beiden horizontal im Zufiihrtrichter montierten Einzugswalzen werden
von je einem Hydraulikmotor angetrieben. Die Hacker verfiigen iiber eine
eigene Olversorgung mit leistungsfihiger Hydraulikpumpe. Die Geschwin-
digkeit der Einzugswalzen ist stufenlos regulierbar. Mit dem um den
Einzugstrichter laufenden Sicherheitsbiigel lassen sich die Walzen auf
.Stopp", ,Einzug" oder ,,Reversieren" schalten. Fiir den sicheren Trans-
port wird der groRe Zufiihrtrichter hochgeklappt.

Die Diicker Holzhacker HM 200 sind wahlweise mit leistungsfahigen
schallgedampften Hatz-Dieselmotoren (2 Zylinder, 35 PS oder 3 Zylinder,
52 PS) ausgeriistet. Der HM 250 wird durch einen 4 Zylinder, 70 PS starken
Hatz-Dieselmotor angetrieben. Alle eingesetzten Dieselmotoren werden in
»Silent”-Ausfiihrung geliefert. Ein Drehzahlwdchter gehort zur Serienaus-
stattung. Er stoppt den Einzug bei Drehzahlabfall und startet wieder

Holzhacker HM 250

Die massive Hackscheibe des H200 / H 250

Holzhacker H 250
im Einsatz




Holzhacker HM 200 auf Einachsfahrgestell mit Drehkranz,
Schwenkbereich 360°

automatisch. Das Display der Maschine zeigt neben der Drehzahl auch
weitere wichtige Daten wie Tages-/Gesamtbetriebsstunden und Motor-
kontrollfunktionen an.

Die gesamte Einheit, einschl. Motor und Antrieb, ist auf einem Drehkranz
um 360° drehbar auf ein auflaufgebremstes Tandemachs-Fahrgestell
montiert (bei HM 200 Sonderausriistung). Die werkzeuglos in der Hohe
verstellbare Deichsel mit Wechselkopf fiir DIN-Zugose und Kugelkopf
gehort zur umfangreichen Serienausstattung der Diicker HM-Reihe.

Alle HM-Typen haben eine TUV-Zulassung bis 80 km/h und sind mit Be-
leuchtung nach StVZ0 ausgestattet.

Die liber Zapfwelle angetriebenen Diicker Holzhacker der Baureihen 200
und 250 verfiigen auch iiber eine eigene Olversorgung. Die Drehzahl der
Zapfwelle sollte 1000 U/min. betragen. Auf Wunsch kann die Zapfwellen-
drehzahl durch ein Vorgelege auf 540 U/min. gesenkt werden. Eine
Walterscheid-Gelenkwelle der schweren Bauart mit Freilauf und Uberlast-
sicherung gehort zum Lieferumfang.

Beim Antrieb durch Schlepper der unteren Leistungsklasse ist ein automa-
tischer Drehzahlwdchter empfehlenswert, um den Motor zu schiitzen und
den Bediener zu entlasten.

Die Holzhacker H 200 und H 250 werden in die Heckdreipunkthydraulik
Kat. | und Il des Schleppers angebaut.

Die Frontanbaugerdte HF 200 und HF 250 werden durch entsprechende
Anbauteile vorne am Fahrzeug montiert. Moglich ist der Anbau in die
Frontdreipunkthydraulik Kat. | und 1l oder in die Fahrzeugplatte Gr. 1, 3
oder 5. Eine Verlangerung des Auswurfrohres ermdglicht das Beladen
eines mitgefiihrten Anhdngers.

Technische Daten siehe Seiten 10 + 11




Holzhacker Baureihe 230

fiir Holzstarken bis 230 mm

Die Holzhacker der Baureihe H 230 sind fiir den professionellen Einsatz im
Dauerbetrieb bestens ausgeriistet. Sie zerkleinern Stammbholz, Zweige, Aste
und Buschholz, sowie hartes und trockenes Holz. Auch frische Stamme mit
Nadeln und Bldttern sind fiir diese Hacker kein Problem. Das zu zerklei-
nernde Material wird durch senkrechtstehende Einzugswalzen im Winkel
von 45° zur Hackscheibe gefiihrt und dort durch drei Messer exakt
geschnitten.

Die liber einen Hydraulikmotor und einer Verbindungskette angetriebenen
Einzugswalzen fiihren das Hackmaterial gleichmdRig der Hackscheibe zu.
Ein absolutes Synchronlaufen der Walzen ist gewdhrleistet. Die Anordnung
von senkrechtstehenden Walzen und dem schragen Einzug zur Hack-
scheibe gewdhrleisten einen ruhigen Einzug und verringern das Schlagen
des zu zerkleinernden Materials.

Die Regulierung der Einzugsgeschwindigkeit erfolgt am Steuerventil.
Samtliche Anbaugerdte werden mit Gelenkwelle inkl. Freilauf und Ab-
scherkupplung geliefert.

Die groB dimensionierte Hackscheibe vom Holzhacker H 230 ist mit S S B s -
3 Messern ausgestattet. Holzhacker H 230 im Einsatz

Holzhacker HF 230 ‘f“*
am Unimog im _-;g'
Frontanbau an die v 2]

Fahrzeugplatte




Die Hackscheibe mit Knickholzbrecher

T A, e

2 Gegenschneiden garantieren ein optimales Hackergebnis. Die eingebau-
ten Knickholzbrecher sorgen dafiir, daR auch kleinere Aste und Zweige
einwandfrei zerkleinert werden.

Auf Wunsch ist der H 230 mit Drehzahlwadchter auszuriisten. Er stoppt den
Einzug bei Drehzahlabfall und startet das Gerat automatisch wieder.

Das Display der Maschine zeigt neben der Drehzahl auch weitere wichtige
Daten wie Tages-/Gesamtbetriebsstunden und die Motorkontrollfunktionen
an.

Das Heckanbaugerat H 230 wird wie jedes normale Anbaugerat an die
Heckdreipunkthydraulik Kat Il des Schleppers angebaut. Der Antrieb erfolgt
liber die Zapfwelle (1000 U/min.). Durch die kompakte Bauart und den
kurzen Anbau ist ein gutes Rangieren, auch bei engen Verhdltnissen,
moglich. Durch den seitlich angebrachten Zufiihrtrichter bleibt der Hacker
hinten fiir die Mitnahme eines Anhdngers fiir Rangierarbeiten frei.

Technische Daten siehe Seiten 10 + 11

Holzhacker H 230 in der Land-
schaftspflege mit Anhédnger




Technische Details

Holzhacker der Baureihe H 2

P Z L “a b

Holzhacker Baureihe 230, hydraulischer Antrieb iiber Verbindungskette

Der Einzugstrichter entspricht natiirlich den giiltigen Vorschrif-
ten. Der Schaltbiigel gewdhrleistet einen reibungslosen Einzug
des Hackgutes.

Die seitlich angebrachte Schaltkulisse arbeitet exakt und fixiert
den Schaltbiigel in den Positionen:

- STOP
- EINZUG
- REVERSIEREN.

Die Drehzahl der Einzugswalzen wird am seitlich angebrachten
Regler eingestellt.

e / ) h 3 "‘ -
Drehzahlwdchter mit Gesamt- und Tagesbetriebsstundenzdhler am Die Drehzahlregelung der Einzugswalzen am Holzhacker der
Holzhacker der Baureihe 230 Baureihe 230

8 Technische Details



Die Einzugswalze im H 130 ist waagerecht angeordnet

Arretierung der Tandemhackscheibe beim H 130, H 160, H 200 und H 250 Waagerecht angeordnete Einzugswalzen im H 160, H 200 und H 250

Die Tandemhackscheibe des H 130, H 160, H 200 und H 250 ist leicht Die Einzugswalzen im H 230 sind senkrecht angeordnet
zugdnglich

Technische Details
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Grofienvergleich: Hackschnitzel - 2 €-5tiick

Holzstarke bis zu
Hackscheibendurchmesser
Messerlange

Anzahl der Messer

Drehzahl der Hackscheibe
Hacklange

Einzugstrichter Hohe x Breite
Einzugsoffnung Hohe x Breite
Einzugswalzendurchmesser
Kraftbedarf (je nach Holzart)
Hackkapazitat

Wurfweite der Hackschnitzel
Gewicht

Gesamthdhe

Gesamtlange

Gesamtbreite = Transportbreite
Hohe d. Einzugstrichters v. Boden
Auswurfrohr drehbar
Bereifung

Seite in diesem Prospekt

MN 7

Technische Daten

Technische Daten

mm

mm
Stck.
U/min.
mm

mm

mm

mm

ab KW (PS)
bis m3/h
m

kg

mm

mm

mm

mm

Eine von vielen Verwendungsmaglichkeiten der Hackschnitzel ist das
Bestreuen eines Schutzwalles

- HM 130
. niriebsmotor
T e
Auflaufbremse
130
660
230
2
1000
8
888 x 864
130 x 220
220
18(24)-45(61)|  18(24)
3-6
6
480 G50
2360 2410
2140 3330
1220 1420
600 600
ja Ja
- 155 - R 13
2

H 160 HM 160
. te'iggnert
. ntriebsmotor
Flliai ™ e
Auflaufbremse
160
660
230
2
1000
8-10
888 x 864
160 x 220
180
22(30)-59(80)|  26(35)
5-10
9
520 850
2355 2450
2100 3520
1170 1420
600 600
ja ja
- 155 - R 13
3

Holzhacker H 200, angetrieben durch die Hydraulik des Fahrzeuges,

montiert auf einem Drehkranz




H 200

Heck-Dreipunkt
Kat. [+l

660
2500
1680
1300

630

ja
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HF 200 HM 200
Front-Schnell- eigener
wechsel- Antriebsmotor
Einrichtung Einachs-
Gr. [+l fahrgestell
Frontdreipunkt Auflaufbremse

200
760
280
3
1000
13
800 x 1100
200 x 245
200
o 24(32)
740 1350
2600 2900
1750 2800
1300 1600
750 760
ja ja
- 165 - R 14
L +5

H 200 im Einsatz

H 250

Heck-Dreipunkt
Kat. I

1050
2900
1850
1500
630
ja

HF 250

Front-Schnell-
wechsel-
Einrichtung
Gr. Il
Frontdreipunkt

250
960
280
3
1000
13
800 x 1100
250 x 330
220
30 (41)
15
15
1250
2900
1850
1500
630
ja

L +5

HM 250

eigener
Antriebsmotor,
Tandemfahrge-
stell,
verstellbare
Zugdeichsel,
Auflaufbremse

438 (66)

2000
3400
3700
1600
850
ja
195/70 - R 14

H 230 mit Anhdnger

H 230

Heck-Dreipunkt
Kat. Il

230
760
280
3
1000
von 6 - 22
800 x 1200
230 x 230
220
45 (60)
15
12
990
2600
1600
2100
700
ja

6+7

S

HF 230

Front-
Schnellwechsel-
Einrichtung
Gr. 1l
Frontdreipunkt

230
760
280
3
1000
von 6 - 22
800 x 1200
230 x 230
220
40 (55)
15
12
1000
3100
2100
2100
700
ja
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